HANSEN Windtechnik Husum -
Instandhaltung der TW 600

“Zu meinem Unternehmen gehdren
heute 14 sehr gut ausgebildete Mitar-
beiter aus den Bereichen Fachmonta-
ge, Servicetechnik, Controlling,
Netzwerktechnik und Management.
Zur Zeit betreuen wir 62 TACKE
TW 600 Windkraftanlagen in Schles-
wig-Holstein und Mecklenburg-Vor-
pommern.

1992 fing ich mit der Montage und
dem Service an den ersten Tacke
Windenergieanlagen des Types TW
250 im Windpark Husum an, die wir
bis heute, 13 Jahre nach ihrer Inbe-
tricbnahme, erfolgreich weiterhin be-
trcuen. Schon damals war es sehr
wichtig, die Ausrichtung von Getrie-
be und Generator an den Anlagen zu
korrigieren, sodass sie bis heute
stérungsfrei betricben werden. Zu-
dem haben wir vor ca.10 Jahren an-
gefangen, die Anlagen mit anderen
Technologien nachzuriisten.

Zum Beispiel habe ich erkannt, dass

sich der Einsatz von Hochleistungs-
langzeitfett in den Kugellagem be-
merkenswert auf die Lebensdauer
der Kugellager auswirkt. Hierzu ist
anzumerken, dass wir dieses seit Jah-
ren in unser Service-Konzept iiber-
nommen haben und beste Ergebnisse
erzielen.

Vor einigen Jahren haben wir das ur-
spriinglich in der TACKE TW 600
cingesetzte Hydraulikél geidndert.
Damit haben wir zum Einen die Vor-
gaben des Bremsenherstellers erfiillt
und konnten dadurch die Schiadigun-
gen an den NBR-Dichtungen vermei-
den (das urspriinglich eingesetzte
HD-Ol war nicht zugelassen) und
zum Anderen eine erhéhte Betriebs-
sicherheit in das Hydraulik System
gebracht. Durch die Anderung der
Viskositit koénnen wir einen
storungsfreien Betrieb bei erhdhten
Temperaturen gewihrleisten und das
wirkt sich u.a. positiv auf die Pump-

Ein weiteres Problem der Azimut-
Bremsanlage ist in der Aussteuerung
zu suchen. Uns fiel in der Vergan-
genheit immer wieder auf, dass der
Antrieb gegen die noch geschlosse-
nen Bremsen fihrt. Schiden am Azi-
mut-Antrieb oder den Bremszangen
sind dadurch vorprogrammiert. Hier-
fiir haben wir seit lingerem eine An-
derung des Offnungssignals und zu-
gleich den turnusmiBigen Austausch
des im Rechner befindlichen Aus-
gangsrelais durchgefiihrt.

Uberdies haben wir in Zusammenar-
beit mit verschiedenen Rechnerher-
stellern einige Software und Parame-
terinderungen veranlasst und diese
mit groBem Erfolg zum Einsatz ge-
bracht. Als Beispiel wire die Abhén-
gigkeit der Getricbetemperatur von
der zu diesem Zeitpunkt gefahrenen
Generatorstufe anzumerken.

Dieses sind nur einige der vielen
Punkte, um cinen langanhaltenden,
storungsfreien Betrieb einer TACKE
TW 600 zu gewihrleisten. Uns ist es
heute wichtiger denn je, fiir die
TACKE TW 600 einen jahrelangen,
schadensfreien Betrieb zu garantie-
ren, zumal e¢ine Maschinenbruchver-
sicherung nach einer bestimmten
Laufzeit in der Regel keine Schiden
mehr {ibernimmt und deren Primien
schr kostenintensiv sind.

TW 600 Ersatzteil-Pool

Wir haben es uns zur Aufgabe ge-
macht, auch in den nédchsten 15 -20
Jahren eine liickenlose Ersatzteilver-
sorgung zuzusichern und zu gewdhr-
leisten. Zu diesem Zweck haben wir
aus ersten RepoweringmaBnahmen
TACKE TW 600 Anlagen angekauft,
iiberarbeitet und auf den neuesten
technischen Stand gebracht.

Durch diese Mafinahme kénnen wir
optimale Zusagen machen:

-schr kurze Stillstandzeiten, kaum
Ausfall (kein Ertragsausfall)
-geringe Montagekosten
-Reduzierung der Fremdleistung
(Kran, Transport etc.)

Durch unseren Ersatzteil-Pool TW
600 haben wir dirketen Zugriff auf
tiberarbeitete und auf den ncuesten
technischen Stand gebrachten Bau-
teile u.a. Getriebe, Generatoren, Ro-
torblitter, Azimut-Antricbe, Trafos
und Steuerungen.

Die technische Verfiigharkeit
der bei uns in das Vollwartungs-
konzept eingebundenen TACKE
TW 600 Anlagen erreicht mehr
als 99% !

Desweiteren haben wir eine Koope-
ration mit der Firma Erwin Peters

pausen der Hydraulik aus. Wir errei-
chen Pumppausen von mehr als 40
Minuten. Das bedeutet eine erhebli-
che Reduzierung von Verschlei und
Eigenstromverbrauch.
Zusitzlich habe ich erkannt, dass
sich die Reinheit des Getriebedls ent-
scheidend auf die Laufzeit der Ku-
gellager und Zahnflanken in einem
Getricbe auswirkt. Durch Nachriisten
von speziellen Nebenstromfilteranla-
gen konnte dieses Problem von uns
behoben werden. Auch hiermit erzie-
len wir eine Verlingerung der Le-
bensdauer des Oles.

Des Weiteren haben wir durch unse-

re Filter den Wassergehalt im Ol er-

heblich reduziert.

Ein weiterer Punkt ist das Nachriisten

von Bremssystemen, welches ein

kontrolliertes Abbremsen der Wind-
energicanlage ermdglicht und damit
die Belastung mechanischer Bauteile
wie Kugellager und Zahnflanken zu
mindern. Hierfiir setzen wir das SO-

BO-Bremssysteme des Herstellers

Svendborg mit Erfolg ein. Auch hier-

durch ermoglichen wir eine Verlin-

gerung der Laufzeiten eines Getrie-
bes erheblich.

In der Vergangenheit ist uns ver-

mehrt aufgefallen, dass es an der Azi-

mut Bremsanlage eines Herstellers
verstirkt zu Schiiden kommt. Die Be-
lastung im Bereich Azimut-Brem-
sung ist unter bestimmten Bedingun-
gen sehr hoch. Wir setzten jetzt seit

Jahren verstirkte AZIMUT- Brem-

sen mit groBem Erfolg ein. Auch hier

gilt : die Kosten reduzieren und die

Betriebssicherheit erhéhen.

An einigen Azimut-Getrieben kam es

immer wieder zu einer leichten Ol-

Leckage. Diese fiihrte, wenn nicht

sofort erkannt, zu einer Verdlung der

oberen Azimut-Bremsscheibe. Die

Folgen waren erhebliche Schiden an

den Bremszangen und Beligen.

Auch hierfiir haben wir eine Pro-

blemldsung erarbeitet:

- Umriisten der Azimut-Getriebe mit
einer 3.verstirkten Abtriebsstufe
fir langanhaltenden, stérungsfrei-
en Betricb

- Montage einer speziellen Azimut-
Getriebe-Beliiftung und Entliiftung,
sodass es in Zukunft zu keiner
Leckage mehr kommt. Hierbei wird
kein iibermiBiger Ol - Druck im
Azimut-Getriebe aufgebaut und es
kommt auch zu keinerlei Schiden
am Dichtungssystem.

- Montage einer speziellen, von uns
“entwickelten und geschiitzten”
Auffangwanne, welche unterhalb
des Azimut-Ritzel angebracht wird.
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GmbH geschlossen, welche unter an-
derem an der Entwicklung des Re-
Kon Fit “MaFuzzy” zur Leistungs-
steigerung von stallbetriebenen
WKS's maBigeblich beteiligt ist.
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